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Huckepack
zum Brechen

Containermobile Brech- und Siebanlagen -
wo es fur andere zu eng ist

Innerstadtische und damit oft beengte Baustellen sind das bevor-

zugte Einsatzgebiet der containermobilen Brech- und Siebanlagen.

Optimaler Transport, schnelle Betriebsbereitschaft und anspre-

chende Durchsatzleistungen kennzeichnen die wenigen, am Markt

befindlichen Anlagen. Genau das kann die Auswahl des geeigneten

Gerates jedoch auch erschweren.

Eigentlich weill jeder, was mit ,con-
tainermobil” gemeint ist: Vom
Grundsatz her ein Wechselbehdlter, der
beweglich an verschiedenen Orten auf-
gestellt werden kann. Eine genauere
Definition fiir containermobile Brech-
und Siebanlagen miisste allerdings
eher den Begriff ,Abrollkipper” ver-
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wenden, also den ,Aufbau zum Auf-
nehmen, Kippen und Absetzen von
DIN-Behiltern”, wie es ein bekanntes
Nutzfahrzeuglexikon formuliert. Die
prazisen Vorgaben fiir die MaRe der
Behilter liefern die DIN 30 722 Teil 1
und 2, 30 730 und 14 505. Damit wird
deutlich, dass containermobile Brech-
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Schnell da und wieder weg: Der RA700/6
von BMD passt perfekt auf einen 3-Achs-
Abrollkipper - entsprechend flott ist der
~Backenbrecher umgesetzt und einsatz-
bereit. Bevorzugte Arbeitsbereiche sind

_ beengte Baustellen und kleinere Mengen.

(Bild: BMD)

und Siebanlagen genaue Vorgaben hin-
sichtlich ihrer Grofe und vor allem
auch ihres Gewichtes einhalten miis-
sen. ,Transportlogistik” ist dazu das
passende Stichwort: Mobile Brech- und
Siebanlagen sollten keine zusdtzlichen
Probleme beim Transport schaffen,
sondern auf quasi bestehende Trans-
portmoglichkeiten zuriickgreifen kon-
nen. Was bietet sich da besser als die
schon vorhandenen Container und die
ebenfalls vorhandenen, dazu passen-
den Containerfahrzeuge, sprich Abroll-
kipper an, womit ,zwei Fliegen mit ei-
ner Klappe” geschlagen werden
konnen. Mit diesem Grundgedanken
begann die eigentliche Entwicklung
der containermobilen Anlagen - und
wer sich zum Beispiel den Aussteller-
katalog der Steinexpo 1996 ndher be-
trachtet, wird feststellen, dass zum da-
maligen Zeitpunkt mehrere Aussteller
genau solche Anlagen mit im Pro-
gramm hatten. Von der damaligen Viel-
zahl an Anbietern sind nur einige we-
nige iibriggeblieben, was aber kein
Zeichen dafiir ist, dass sich solche An-
lagen nicht lohnen. Es geht vielmehr
darum, dass es sich bei diesem An-
lagensegment um eine Marktnische
handelt, die eher von Kkleineren und
flexibleren Anbietern wahrgenommen
werden kann als von Unternehmen, die
ihre Schwerpunkte in anderen Pro-
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duktbereichen haben und bei denen
zwangslaufig damit auch die verkauf-
ten Stiickzahlen eine ganz andere Rolle
spielen. Als einer der Pioniere con-
tainermobiler Brechanlagen darf ohne
Ubertreibung sicherlich der Bauma-
schinendienst Heidelberg bezeichnet
werden, in der Branche noch besser
bekannt unter dem Kiirzel BMD.

Mietgeschaft bringt Erfahrung

Die Entwicklungsgeschichte der con-
tainermobilen Brecher begann bei BMD
1994 mit dem RA630/4, einem Kniehe-
belbrecher mit einer Einlaufoffnung
von 630 X 500 mm, elektrisch angetrie-
ben und mit kurzen seitlichen Forder-
béandern. 1998 folgte mit dem RA700/5
ein Einschwingenbackenbrecher mit
700 X 500 mm, sonst baugleich mit dem
RA630/4. 2001 wurde der RA700/5
durch den RA700/6 abgeldst, ebenfalls
ein Einschwingenbackenbrecher mit
der Einlauf6ffnung 700 x 500 mm, al-
lerdings mit einem Dieselmotor als Di-
rektantrieb fiir den Brecher und einen,
vom Motor per Keilriemen angetriebe-
nen Stromerzeuger fiir die Nebenan-
triebe (Vibrorinne, Forderbander, Mag-
net). Brecher und Stromerzeuger
werden bei niedriger Motordrehzahl
durch die hydraulisch betdtigte Zwei-
scheiben-Trockenkupplung vollkommen
automatisch geregelt und gestartet: So-
bald Eingangs- und Ausgangsdrehzahl
synchron sind, geht der Dieselmotor
auf Arbeitsdrehzahl. Die Beschickungs-
rinne ist durch einen Frequenz-

umrichter in der Forderleistung regel-

HD-KAMERAS UND MONITORE
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Ergdanzungsprogramm: Als ,Ersatz” fiir eine containermobile Siebanlage halt BMD zur
Ergénzung des Backenbrechers RA700/6 eine mobile Zemmler Siebanlage zur Verfiigung.

(Bild: BMD)

bar und wird wahlweise durch einen
Brecher-Fiillstandsensor gesteuert.
Das Antriebssystem wird selbsttétig
lastabhdngig geregelt, der Dieselmotor
erhalt nur so viel Kraftstoff, wie er zum
Halten der Arbeitsdrehzahl bendtigt.
Diese Entwicklung ist und war bei BMD

RUCKWARTSFAHREN SICHER GEMACHT

7" LCD-Mo
fiir 12 und

Farb-HD-Kamera CAM 604
ADR-konform

Ausfiihrliche Produkt- und Programminfos sowie Handlerliste auf WWW.dometic-waeco.de/rvs

Stadtbewohner:
Der CitySkid 9V3 ist
ein containermobi-
ler Splittbrecher fiir
externe Stromein-
speisung - als 9V4
auch mit eigenem
Dieselgenerator.
Mit der Wipp-
fuBB-Vorrichtung
kénnen beide
Anlagen auch ohne
Kran auf Tieflader
verladen werden.
(Bild: Christophel)

durch die eigenen Erfahrungen ge-
prégt, die die Vermietung solcher Anla-
gen unweigerlich mit sich bringt. Aus-
falle, Storungen und Beschddigungen
gaben die entscheidenden Hinweise
darauf, welche Maschinenkomponen-
ten wo und wie zu modifizieren sind,
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P Leichte Trennung: Die nur 4.700 kg
schwere CitySkreen 920 kann als
Nachsiebanlage eingesetzt werden.
(Bild: Christophel)

V Gelbe Kombination: Mit dem VS60
werden die Feinteile aus dem Betonabbruch
abgeschieden, anschlieBend zerkleinert

der containermobile RM60 die Brocken zu
hochwertigem Recyclingmaterial.

(Bild: Rubble Master)

um den Einsatz beim Kunden ohne
nennenswerte Ausfille zu liberstehen.
Ebenso entscheidend die Erkenntnis,
dass die bei den Kunden vorhandenen
Transportmoglichkeiten unbedingt ge-
nutzt werden sollten, um die Anlage in
der Vermietung oder in der Anschaf-
fung so attraktiv wie moglich zu ma-
chen. Daher wurde gerade die RA700/6
konsequent in ihrem Gesamtgewicht,
den Abmessungen und der Gewichts-
verteilung so abgestimmt, dass sie sich
problemlos mit 3-Achs-Abrollkippern
transportieren ldsst. Solche 3-Achs-Ab-
rollkipper fiir 6,50 m lange Container
gehoren bei den Hauptkunden von
BMD, ndmlich Entsorgungs- und Ab-
bruchunternehmen, zur ,Grundaus-
stattung”. Eine wichtige Rolle spielt da-
bei auch das Gesamtgewicht der
Standard-Anlage mit genau 14,3 Ton-
nen, sodass die zuldssige Tonnage eines
3-Achs-Abrollkippers mit iiblicher-
weise 14,5 Tonnen bestmdglich ausge-
nutzt wird. Durch die Konstruktion der
Anlage mit dem Brecher tber der
hinteren Doppelachse des Fahrzeuges
und dem Aufgabebunker zwischen
Achsen und Fithrerhaus wird zudem
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eine Uberladung der Vorderachse ver-
mieden. Neben diesen, rein auf die
Transportlogistik abgestellten Merk-
malen zeigen andere Konstruktionsde-
tails, dass BMD diesen Brecher speziell
fiir den typischen Einsatzzweck hin
entwickelt hat: Kleine, innerstadtische
und meist enge Baustellen mit Materi-
almengen ab 200 bis 1.000 Tonnen, die
es aufzubereiten gilt, und ein direkt
wieder einsatzfahiges Endprodukt
ohne grofe Vorsiebverluste - das sind
wesentliche Eckdaten, die bei solchen
Einsdtzen im Vordergrund stehen. Der
einstellbare Brechspalt ermoglicht
Korngemische von 0/45 bis 0/80 mm;
die lange Bunkerkante von 3,40 m er-
laubt es auch den auf diesen Baustellen
oft eingesetzten 2-m3-Radladern, den
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Brecher problemlos zu bedienen - auch
deren 2,5 m breite Schaufel ,passt”
noch ganz gut. Die Praferenz von BMD
flir einen Backenbrecher verhindert
bei ordentlicher Vorbereitung und
sorgfaltiger Aufgabe - hier eignet sich
ein Bagger besser als ein Radlader, da
der Baggerfahrer die Materialaufgabe
besser kontrollieren kann - einen zu
grofen unerwiinschten Feinkornanteil.
Und dank der Vibrorinne unter dem
Brecher sind auch keine Fordergurt-
schdden durch Armierungseisen zu
befilirchten. Der 103 kW starke John-
Deere-Motor ist schallgekapselt, was
gerade in Innenstddten ein nicht zu un-
terschétzender Vorteil ist. Die Bunker-
winde aus Hardox, der Uberbandmag-
net sowie das hydraulisch ausfahrbare
Teleskopforderband, das damit eine
Abwurfhohe von ca. 2,20 m erreicht,
sind weitere Merkmale eines Brechers,
der sehr gezielt die Notwendigkeiten
dieser ,kleinen”, aber sehr anspruchs-
vollen Baustellen in seine Konzeption
mit einbezieht.

Optimierung moglich

Mit einem Vorsiebaustrageband, einem
Haldenforderband, und einer Funk-
fernbedienung bietet BMD auch meh-
rere Optionen an, mit denen man die
Einsatzmdglichkeiten je nach Standort
und Aufgabematerial noch wesentlich
erweitern kann. Im gemischten Bau-
schutt wird bei dem Produkt 0/45 und
einer Stundenleistung von 40 Tonnen
von BMD ein Spritverbrauch von ca. 5

www.bd-online.eu



bis 8 Liter pro Stunde angegeben, was
0,13 bis 0,20 Liter pro Tonne entspricht.
Bei Kérnung 0/60 und 50 Tonnen Stun-
denleistung steigt der Verbrauch dann
auf ca. 6 bis 10 Liter pro Stunde - 0,12
bis 0,20 Liter pro Tonne sind immer
noch recht ordentliche Werte. Ein
BMD-internes Beispiel rechnet vor,
dass die reinen Betriebskosten bei ei-
nem Endprodukt 0/45 mm und einer
Stundenleistung von 35 Tonnen bei
0,52 €/t liegen, ohne Bedienpersonal,
Bagger oder Radlager sowie Kapital-
dienst.

Vor allem im Zusammenspiel zwi-
schen Beschickung und Durchsatzleis-
tung der Anlage sieht BMD noch
Verbesserungspotenzial, was natiirlich
vor allem auf die Optimierung der
Steuerungstechnik hinauslauft. Fehler-
meldungen, GPS-Uberwachung und
Kontrolle der verarbeiteten Menge sind
in diesem Zusammenhang weitere
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Optionen, an denen bereits gearbeitet
wird. Und die ergdnzende container-
mobile Siebanlage? BMD hat eine
solche zwar nicht im Programm, hilft
sich und seinen Kunden jedoch tiber
die passende Mobilanlage MS1600 der
Firma Zemmler mit Doppeltrommel-
technologie. Diese scheint wie geschaf-
fen fiir den RA700/6, und harmoniert
perfekt mit dem BMD-Brecher.

City like

Hier konnte man fast sagen: Allein der
Name ist schon Programm! Mit dem
CitySkid 9V3 und 9V4 bietet die in
Liibeck ansdssige C. Christophel GmbH
zwei containermobile Splittbrecher an,
die speziell fiir Aufgabestiickgrofen
bis zu 250 mm genutzt werden konnen.
Die Fillstandiiberwachung erfolgt per
Ultraschall, was auch den automati-
schen Abzug bei Gurtbeschickung be-

inhaltet. Die Beschickung kann mit
Radlader oder Bagger erfolgen; der
Aufgabetrichter ist zudem mit einer
Lichtschrankensteuerung fiir mann-
losen Betrieb ausgertistet. Der 9V3 ist
flir die externe Stromeinspeisung vor-
bereitet, als 9V4-Modell kann er mit
dem bordeigenen Dieselgenerator und
im Heizdlbetrieb laufen. Mit der
WippfuB-Verladevorrichtung konnen
beide Anlagen auch per Tieflader
transportiert werden - bei der Verlade-
vorrichtung handelt es sich um ein
einfaches, von cityequip patentiertes
System fiir die Verladung ohne Kran.
Die Einsatzmoglichkeiten ergeben sich
generell bei geringen Jahrestonnagen
von grobem und hartem Aufgabe-
material, das, so Christophel, hohe
Anforderungen an die mobile Brech-
technik stellen. Das schonende
Brechsystem des Backenbrechers hat
sich bei diesen Einsdtzen besonders
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bewahrt. Der speziell zur Nachzerklei-
nerung entwickelte CitySkid 9V4 ver-
fligt iiber einen 920 mm breiten Ein-
lauf bei lediglich 250 mm Maultiefe.
Die Breite der Backe sichert die hohe
Durchsatzleistung. Ein abgestuftes
Kornband und die gute Kornform
werden durch die bewusste Begren-
zung der Einlauftiefe auf 250 mm er-
reicht. Hier wird das Korn auf ganzer
Backenldnge wiederholt gebrochen,
bevor es durch den engen Spalt austritt.
Um auch lehmige Bestandteile im
Aufgabegut vorgesiebter Aushubbdden
problemlos verarbeiten zu Kkonnen,
kann die Anlage mit einem Band-
aufgeber statt der standardmaRigen
Vibrorinne ausgeriistet werden. Mit der
CitySkreen 920 hat Christophel auch
eine zu den beiden CitySkid-Modellen
9V3 und 9V4 ,passende” Siebanlage im
Programm. Die einfache Bauweise
macht CitySkreen 920 dann zu einer

WiMAG

WIMAG
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LEISTUNG DIE
BEFLUGELT.

Der starke Vakuum-
heber. Ideal fiir pordses
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profitablen Nachsiebanlage, wenn es
notwendig ist, kostengiinstig hinter
vorhandener Brech- oder Siebtechnik
zu trennen. Auf Aufgabetrichter, Diesel-
motor und Haldenbdnder wird hier
verzichtet. Lediglich der Hauptanteil
Fertigprodukt wird auf maximale Héhe
aufgehaldet. Sinnvollerweise wird der
geringere Anteil an Uberkorn per Rad-
lader aufgehaldet oder, falls gewiinscht,
durch das bordeigene Haldenband
seitlich ausgetragen. Mit dem Con-
tainerwagen oder per Tieflader gelangt
das CitySkreen 920 zum Einsatz, ent-
sprechend kurze Riistzeiten erfreuen
Eigentiimer und Bedienpersonal. Die
Anlage wird als CitySkreen 920-1 mit
einfachem Uberkornaustrag oder als
CitySkreen 920-2 mit bordeigenem
Uberkornband angeboten. Die Trans-
portgewichte gibt Christophel bei der
CitySkid 9V3 mit 14.800 kg und bei der
9V4 mit 16.300 kg jeweils fiir die
Grundmaschine an. Dazu kommen
noch fiir den Magnet 700 kg und 550 kg
Zulage fiir das Seitenband. Damit
lassen sich die Anlagen noch auf
4-Achs-Abrollkippern bzw. auch per
Tieflader problemlos transportieren.
Die dazu passenden CitySkreen-Mo-
delle kommen auf 4.200 kg (920-1) bzw.
4.700 kg (920-2). Die beiden Siebanla-
gen werden auf kleinen und beengten
Baustellen wohl ofter kombiniert mit
den Brechern eingesetzt, und dabei
iiber ein bordeigenes Dieselaggregat
betrieben, das bei langfristigen Einsat-
zen abgenommen und an einem staub-
und vibrationsfreien Platz aufgestellt
werden kann. Durch das sogenannte
Dogleg-Design kann auf engstem
Raum eine grofziigige Abwurfhohe er-
reicht werden, die die Direktbeschi-
ckung der nachgeschalteten Siebma-
schine erlaubt.

Mit dem RM60 von Rubble Master
hat Christophel eine weitere, con-
tainermobile Brecheranlage im Ange-
bot. Der RM60 ist der kompakteste
RM-Brecher und lésst sich bei einem
Gewicht von 12.000 kg ebenfalls auf
einem 3-Achs-Abrollkipper verfahren.
Die 640 mm x 550 mm grofe Einlauf-
offnung schluckt maximal 500 mm
grofe Stiicke, die Aufgabe wird tiber die
automatische zweistufige Zufithrung
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vom dieselelektrischen Antrieb ge-
wahrleistet. Der mit einem Release-
System zur Beseitigung von Blockagen
ausgestattete Prallbrecher ist einfach
zu bedienen, alle Servicearbeiten sind
vom Boden aus durchfiihrbar. Optionen
sind Fernbedienung, Service-Plattform,
Betankungspumpe, eine Schlagleisten-
Wechselvorrichtung, Hydraulikstiitzen
sowie ein Magnet mit einer Bandbreite
von 650 mm.

Uberschaubares Angebot nicht
nur fiir Einsteiger

Containermobile Brech- und Siebanla-
gen bewegen sich in einer Marktnische,
was insbesondere bei den Brechern
deutlich wird: Wendig, leicht, entspre-
chendes Durchsatzvolumen und giins-
tiger Transport - diese Faktoren haben
ihre Entwicklung weitestgehend vor-
angetrieben. Vermeidung unnotiger
Transportwege des aufbereiteten Ma-
terials und dessen direkte Wiederver-
wendung vor Ort — was in der Regel
auch Sinn macht - sind die mafgebli-
chen Beweggriinde flir ihren Einsatz
gerade im innerstadtischen Bereich.
Wihrend es bei den Brechern eine
kontinuierliche Weiterentwicklung gab,
wie es gerade BMD sehr schon zeigt, ist
bei den Siebanlagen nicht der grofRe
L,Sprung” festzustellen: Hier ist es die
Konkurrenz der radmobilen Siebanla-
gen mit unterschiedlichen Techniken
und unterschiedlichen GréRen, die die-
ses Marktsegment eigentlich erobert
haben. Die ndchste Stufe ,container-
mobiler” Anlagen wird iiber raupen-
mobile Brecher bereitgestellt, die noch
einen Tick mobiler und flexibler ein-
setzbar sind. Aber das ist schon wieder
eine andere Geschichte...

Helmut Straufs

www.bmd-heidelberg.de
www.christophel.com
www.cityequip.com
www.rubblemaster.com
www.zemmler.de
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